2Y2ZTHMA EZQTEPIKHX OEPMOMONQXZHX

cLiImAPLUS ULTRAPOR EPS

OcpPOHOVWTIKEC MAAKEG TIOAVGTEPIVIG

To ULTRAPOR EPS eivat pia uvywnAng molotntag, Aeukn,
dloykwpevn appwdng moAvaotepivn. Elvat anaAlaypevo ano
Kevd kat KoAoTnNTeS. Exel bpnAEg TIES R, KAl TPOo@pEpEL
XAUNAOTEPO evepyelakd Kootog. Mmopet va epappootel oe
dlaopeTIKA vmooTpwuata. AlatiBetal oe maveA. To EPS
elvat eva eAa@pL LALKO. AtoBnKeveTal €VKOAQ Kal eival
eUKOAO oTn Xpnon. H eykatdaotaon yivetal oto epyotdélo
Kalt propel va komel e ouvnBlopeva epyaAela, wote va
e€A0PAALOTOUV Ol OPLXTEC evwoelg. To EPS epapuoletal
oe e€WTEPLKN ToLXoTolla we Bepuopdvwon.

MAeovekthpata:

* FEupela ykdpa peyebwv.

*  ALAPOPEG TIUKVOTNTES

* [pryopn Kat eLKOAN eykatdaotaon.

* EOKOAO oTn Xpnon.

*  Mn empBAaBec kat dev epebilel To depua.

«  ECaipeTikn mpoopuon pe dlapopa LTIOCTPWHATA.
* XapnAn Beppikn aywypotnta. - E P D

* EAa@pL LALKO.

. OLKoyopLKé opomuq. , INTERNATIONAL EPD SYSTEM
e YAIKO pe peydAn dudpkela Cwng.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
Zuokevaoia: Eg@appoyi:
Aépaja 6-30 , KataAAnAo yia egappoyn Anoxpuwoztc:
Tepaxiwv avaloya oe eEWTEPLKN TolyomoLia ‘

U}?\ T0 T[dxoq Twv WG BEPHOPOVWAN. AlatiBetal oe AeukO
TIAQK WV

AmnoBnkevon:

AlaTnpeital oe Enpo PEPOG, XwpLg uypacia
HOKPLE amo Tov NAlo. AToguyete TNV
epapuoyn Lo dueon nAlakn aktvoBoAla.

TomoBeTroTE €va TA&ypa 1 dixtu ota
IKplwata yla va dnuloupynoeTe okLd

Fpappn Texvikng Yrootnpigng: +30 2103633512

support@thrakon.gr




2Y2ZTHMA EZQTEPIKHX OEPMOMONQXZHX

Mpoétuno T
EPS 60 EPS 80 EPS 100 EPS 150 EPS 200
Avtictaon otn dwtd EN 13501-1 Euroclass E
OEPLLKY aywyLHOTNTA (W/mK) EN 12667 A 0,037 0,036 0,035 0,034 0,033
Mnkog (mm) EN 822 L2 +2
MAdtog (mm) EN 822 w2 12
Avoxég Mayog (mm) EN 823 T2 +2
Slaotdoewy
5 EN 13163
OpBoywvikdm ) EN 824 s2 +2
Ta
Emunedotnta (mm) EN 825 P5 +5
AmoppSnon VEpol ke HEPKA ooy EN 12088 WL(P) 0.2
epBantion
Mapdyovrag Sudxuong 1 EN 12086 n 20 wc 40 30 éwg 70 40 ¢wc 100
LSpATUWV
AlamepatoTNTA USPATUWY (mg/(Pa h)) EN 12086 [ 0,015 ¢w¢ 0,030 0,009 £w¢ 0,020 0,006-0,015
AlaTUNTIKA avtoxn (N/mm?) Fux >0.02
ETAG 004 EN 12090
ALOTUNTIKOG TopdyovTag (N/mm?) G >1
2uvBrike: (%) EN 1603 DS (N)2 Mo, A, KoL TAGTOG, Aey, %: £ 2
23°C, 50% uyp. o nKkog, Ag,, G, Agp, 701 £
ALOOTOOLOKN
oTadepdTnTa Mrikog, Ag, kat Adtog, Aep, %: 1
Juvbnkeg: 48
h, 70°C, 90% (%) EN 1604 DS (70, 90)1 Néxog Agg: 1
uyp.
%
A { 10,
Avroxn o€ BAibn oto 10% e (kPa) EN 13163 EN 826 €s(10) 260 280 >100 >150 >200
napapdpdwong
Avtiotaon otn
AvBekTIkOTNTA dwud
€vavtl
. Aev petaBaMetat
yripavone/ , Hetap
umoBAaduLoNg Ogpuikn
QyWYLLOTNTL
Avtoxn o€ kapdn (kPa) EN 12089 BS >100 2125 2150 >200 2250
Avtoxf o€ ebeAkuond kdBeta 0 ) EN 1607 R 2100 2150 >150 >150 >150
Twv oPewv
Ev8ewtikn mukvotnta (Kg/m?3) THRAKON METHOD - 15-17 18-20 25-27 30-32

Fpappn Texvikng Yrootnpigng: +30 2103633512

support@thrakon.gr




2Y2ZTHMA EZQTEPIKHX OEPMOMONQXZHX

eplypadr mpoidvrog AaoTaoelg Oeppikn aywypdtra Oeppikn avtiotaon
mm mm Navel/ ocuokevaocia m?/ cuokevacia m3/ cuokevacia Ag (W/mK) Rp (m?K/W)
20 30 15 0,3 0,5
30 20 10 0,3 0,8
40 15 7,5 0,3 11
50 12 6 0,3 1,3
EPS 60 1000*500 60 10 5 0,3 0,037 16
70 9 4,5 0,32 1,8
80 8 4 0,32 2,1
90 7 3,5 0,32 2,4
100 6 3 0,3 2,6
30 20 10 0,3 0,8
40 15 7,5 0,3 1,1
50 12 6 0,3 14
60 10 5 0,3 1,7
EPS 80 1000*500 0,036
70 9 45 0,32 1,9
80 8 4 0,32 2,2
90 7 3,5 0,32 2,5
100 6 3 0,3 2,8
30 20 10 0,3 0,9
40 15 7,5 0,3 11
50 12 6 0,3 1,4
60 10 5 0,3 1,7
EPS 100 1000*500 0,035
70 9 4,5 0,32 2
80 8 4 0,32 23
90 7 3,5 0,32 2,6
100 6 3 0,3 2,9
30 20 10 0,3 0,9
40 15 7,5 0,3 1,2
50 12 6 0,3 1,5
60 10 5 0,3 1,8
EPS 150 1000*500 0,034
70 9 4,5 0,32 2,1
80 8 4 0,32 2,4
90 7 3,5 0,32 2,6
100 6 3 0,3 2,9
30 20 10 0,3 0,91
40 15 7,5 0,3 1,21
50 12 6 0,3 1,52
60 10 5 0,3 1,82
EPS 200 1000*500 0,033
70 9 4,5 0,32 2,12
80 8 4 0,32 2,42
90 7 35 0,32 2,73
100 6 3 0,3 3,03
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